TORNADO EVO 2
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Documentacion técnica (DQ, I1Q, OQ, PQ, FDS, RA, FAT, TM, QPP, etc.) disponible si solicitada.

Para obtener descripciones en otros idiomas, consulte nuestra pagina web: www.boatopack.com

Los datos técnicos, como el consumo energetico y de aire, depende de la mdquina, el dosificador vy la
configuracion opcional elegida, por lo que esta informacion se proporcionard con el presupuesto del proyecto.

900 / 1200 mm - (ancho bobina / 2 / ancho sobre =
n° de pistas de produccion)

1000 mm

min. 25 - max. 150 mm
250 mm

400 V+N +PE

b kW

3-4kW

3400 x 2150/2350 x 2200(h) mm

(/) e Mdquina vertical continua de alta velocidad para sachet disefiada para formar-llenar y sellar

icas principale

Caracterist

4 lados de sobres de material termosellable

e Disefio y configuracién de la mdquina sequn normativas CFR Titulo 21 parte 1, 210, 211 y

EudraLex Volume 4 GMP

e Estructura principal hecha de aluminio endurecido/anodizado y acero inoxidable, superficies

dlaras y fdciles de limpiar, pies de soporte higiénicos

e Todas las partes en contacto con la capa interna del material de embalgje estén hechas con

componentes para alimentos.

e [dcil acceso por todos los lados de la mdquina gracias a las puertas transparentes conectadas

con el sistema de control de sequridad

o Tapa de proteccion para evitar contaminaciones del ambiente exterior (opcional).
e Predisposicion carro elevador para cambio bobing, cambio formato, cambio dosificador
e [stacion de desbobinado activo (servo) con alineamiento automdtico del borde del film y

mesa de empalme

o Predisposicion para las areas de ambas codificaciones (thermal transfer ink-jet, laser) y

sistena de verificacion (pharmacode, batch-expiring, data matrix, etc), instalacion en
extructura de fdcil acceso/extracion.

e Movimiento de los gjes totalmente serva incluido en el proceso de empaguetamiento, nimero

de componentes mecdnicos reducido para mantenimiento minimo.

e Mejoras en el control térmico y de presion durante el proceso de sellado, todos los parametros

estdn incluidos en el HMI, todos los sensores involucrado en el proceso de sellado estdn
calibrados.

® Boato Pack Modular Block System (BPMBS®) para cambio formato répido del dosificador;

ancho sobres, numero de lineas.

e Sistemna automdtico para muestras de sobres.
e Armario eléctrico en acero inoxidable con sistemna de aire frio (sin intercambio de aire con el

ambiente exterior), sellado higiénico en las puertas, UPS para el control de sistema (power
UPS disponible como opcional), gabinete de brazo mavil para HM1 y comandos.

e 127 HMI con funcién de salida para servicio de conexion remota a la automacion de la

mdaquing, resolucion de problemas/manuales training y videos pre-loaded HM1.

e Autenticacién biométrica y convencional (contrasefia) del operador, registracion operaciones/

eventos, predisposicién de conexidn webcam para asistencia mecdnica en remota

Mdquina multipistas AUTOMATICA DE ALTA VELOCIDAD y FLEXIBLE para formar y llenar sobres sellados por los 4 lados.
La Tornado EVO2 es |a evolucion natural de la méquina anterior EVO.
Mantiene la misma tecnologia de atuomatizacion, eficiencia y flexibilidad han sido auiin mejoradas, al mismo tiempo han sido
introducidas todas las caracteristicas para alinear la mdquina con los estdndares farmacéuticos/higiénicos.
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